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La pr£sente invention concerne un chapeau do- 
seur en forme de bouton-poussoir et plus parti- 
culierement, un chapeau doseur destine a etre 
utiiis6 avec des recipients sous pression contenant 
un gas propulsif et presentant des soupapes d*evB- 
cuation du type enfongable a tige crease dassique. 

On a utilise Jusqu'& present des ensembles de 
aoapape doseuse avec des recipients du type aero? . 
sol, dans iesqueis Tagent propulsif est soluble dans 
les substances 1^ propulser ou a 6jecter du reci- 
pient. Les iMpients xemplis de substance comme 
un deeodorant, un parfun, etc, ont atHis6 le 
« Freon » comme agent propulsif ou autres derives 
du fluor dans les substances a ejecter et qui sont 
ejectes en memo temps que les substances afin de 
les gazeifier. Toutefois, le « Freon > ou autre agent 
propulsif derive du fluor sont souvent inappropries 
pour etre utilises avec de nombrettses substances 
comme les produits ^imentaires, les produits medi- 
caux ou dans les cas oh le fluor peut etre toxiqae 
pour rutilisateur. Un autre agent propulsif utilise 
a 6t6 Tanhydride carbonique qui, bien qu*ii ne 
soit pas toidque, r6agit souvent avec. les produits 
^imentaires de fagon a faire varzer ieur gofit. Par 
consequent, H est sonbaitable d*utfliser un agent 
pr«^ulsxf relativement ineite qui n'est pas toxique 
et qui ne reagit pas avec les substances a ejecter 
a partir du recipient. Cea agents propulsifs inertes 
qui peuvent convenir pour £tre utilises dans des 
recipients sous pression sont Tazote ou Toxyde ni- 
treux, lorsqu'ils ne reagissent pas avec le produit 
& propulser. Ces agents propulsifs sont pour la 
fdupart relativement insolubles dans les substances 
a ejecter a partir du recipient et sont utilises essen- 
tieflement comme source de pression pour refouier 
les substances k partir du recipient, de bas en haut, 
h travels un tube siphon dans une soupape d'eva- 
cuation ou distributrioe. 

II est souvent soubaitable qu^une quantite pr6- 



determinee de substances soit 6jectee & partir d'un 
recipient sous pression lors de chaque application 
de la soupape d'evacuation. Ced est particulierement 
vrai lorsque les substances doivent etre melangees 
avec un liquide afin de former une boisson par- 
fumect de concentration constante, ou lorsqu'on 
utilise des medicaments et qn*on d6sire un dosage 
uniforme. Par consequent, la presente invention 
se propose de foumir un ensemble de soupape 
doseuse & bouton-poussoir qui peut eface utSll96 
pour doser avec prSdsian des substanoea .£jeel6es 
a partir d*un recipient sous pression Mnfmanf on 
agent propulsif gazettx idativenieat insolobb. 

Une particniaxit£ avantageuse des ensembles de . 
soupape doseuse rSside dans le fait que i'ensemble 
proprement dit presente un nombre minimum de 
pieces et dans lequd les pieces necessitent un usi> 
nage minimum afin de diminuer le prix de fabri- 
cation. La demanderesse propose de foumir un cha- 
peau doseur a bouton-poussoir qui presente un 
minimum de pieces dont la plupart peuvent etre 
facilement moui^es sur une machine de moulage 
par injection. La demanderesse propose en outre de 
foumir un chapeau k bouton-poussoir qui peut 
etre applique k des soupapes dassiques k 6ooide- 
ment continu pour les transformer en des enaemUes 
de soupape doseuse. £a fabriquant un chapeau 
doseur en fofrme de bouton-poussoir suivant la nou* 
vdle conception de la presente invention, le cha- 
peau proprement dit peut toe utilise de fa^on r6- 
petee simplement en enlevant le chapeau de la 
soupape d'evacuation d'lm r&ipient vide et en I'ap- 
pliquant k la soupape d'evacuation d*nn recipient 
rempli. 

En outre, ii est souvent soubaitable de faire 
varier la quantite exacte dosee par f ensemble de 
soupape lors de chaque manoeuvre de la soupape. 
La demanderesse propose de foumir, dans une 
forme de realisation prefer^e de la pr&ente inven- 
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tion, im moyen rfgulateur de fason & pouvoir 
faire varier facilement et ayec prScision la quBn* 
tite exacte dos6e a partir du recipient sons prcssion. 

Smvant tme autie paiticidarite encore, qm est 
impoitante pour ia fabrication des ^isembles de 
Goupape doseuse, Tensemble proprement dit ne doit 
pas gener le reoiplissage du recipient Un chapeau 
doseur en forme de bouton-poussoir construit sui- 
vant la presente invention est ap]i3iqu6 k une sou* 
pape dassique a 6couiement continu pour la trans- 
former en un ensemble de soupape doseuse apres 
le remj^ssage du recipient par la soupape d'6va- 
cuation et ainsi, le chapeau doseur en forme de 
bouton-poussoir ne gene pas le Tem|dissage. 

Un chapeau doseur en forme de bouton-poussoir 
construit suivant une forme de realisation de Pin- 
vention, est destine & etre utHisS avec une soupape 
classiqu'e a ecoolement continu presentant une tige 
de soupape creuse susceptible d'etre enfonc^e, qui 
est sollicit^ flastiquement vers I'ext^ieur a partir 
d'un boitier de soiq>ape. Le boitier de soupape est 
porte par un col d'un recipient sous pression, pre- 
sentant un orifice par lequd on pent d^placer la 
tige enfongable. La tige enfonsable vient en con- 
tact etandie avec les cot€s de Porifice et presente 
une ouverture qui est normalement fermee d^une 
fa^n etanche par les cotes de Porifice et qui est 
ouverte lorsque la tige de soupape est enfoncee 
pour xdier Pinterieur du recipient a Pinterieur 
de la tige de soupape <»euse. 

Le nouvdi ensemble du chapeau en forme de 
bouton-poussoir, qui est applique k PeactrlmitS de 
la tige de soupape, compzend d'une fa^on g&iSrale 
un corps en forme de cuvette comportant un evi- 
dement d'une dimension predetermin€e pour for- 
mer une chambre de dosaga Le diapeau en forme 
de bouton-poussoir presente im passage d'evacua- 
tion qui s'etend a travers lin et qui est destine h. 
xelier ia chambre a Patmosphere. Le chapeau en 
forme de bouton-poussoir contient un moyen 
par lequel le passage d*6vacuation pent etre f erme 
lorsque le corps est enfonc^ afin d'enfoncer la 
tige de sonp^e creuse. Un plongeur est monl£ 
mobile dans Pevidement de fagon a former une 
parol laterale de la chambre et est scdlicite par un 
moyen elastique de maniere que, dans' des condi- 
tions normales, lorsque Porifice de la tige de sou- 
pape est hermetiquement fenne par la parol late- 
rale de Pouveitare, le plongemr est sollidte vers 
Texterieur de la chambre. A mesure que le chapeau 
en forme de bouton-poussoir est oifonce et que 
Porifice de la tige de sonpiqie est mis en commu- 
nication avec Pinteriear du recipient, Pagent pro- 
jmlsif gazeux non soluble contenu dans !e recipient 
refouie les substances de bas en haut k travers 
le boitier de soupape et la tige de soiq>ape dans 
la chambre de dosage contenne dans le chapeau 
en forme de bouton-poussoir oik la pression des 



substances d^place le f^ngeur dans le dmpeau oi 
forme de bouton-poussoir, a Penoontre de la force 
du moyen ^astique. Lorequ'on supprlme la force 
de manoeuvre agissant sur Pensemlde de la soupape 
de fagon que la tige de soupape soit deplac^ 
vers Pext^ieur du recipient par le moyen elastique 
pour fenner Porifice de la tige de soupape, le pas- 
sage d'evacuation manage dans le chapeau s'ouvre 
de maniere que les substances contenues dans la 
chambre de dosage puiasent etre ejectees par Pin- 
termediaire dn passage d'evacuation par la force 
du moyen dastique soUicitant le jfdongenr vers I'er- 
terieur de la chambre. 

Dans une forme diff&iente de realisation de Pin- 
vention, on prevoit un moyen par lequel on pent 
faire varier la course du plongeur de fagon a faire 
varier efficacement la capacife de la diambxe do- 
seuse, et ainsi la quantity des substances qui pen- 
vent etre dos&es* 

Une autre forme de realisation de Pinvention 
presente une soupape au voisinage de la sortie 
du passage d'evacuation ou ajutage d'evacuadon 
qui s'etend a travers le chapeau en forme de 
i>outon-pou8soir de fagon que les substances restant 
a Pinterieur du chapeau ne soient pas contaminees 
ou s€chees apres la premiere utflisation de Pen- 
semUe de la soupape doseuse^ 

Cette forme de re«disation de la pr&ente inven- 
liott comprend d'une fason g£n§rale un chapeau oi 
forme de bouton-poussoir ayant un corps crem« 
comportant un parage d'evacuation qui s^etend 
a travers le corps. Le passage pr&ente un siege 
de sonpsqpa & son extremite exteme et un plongeur 
de soupape mobile dans le passage pour venir au 
contact du siege pour isoler Pinterieur du corps 
de Patmosph^. L'autre extremite du plongeur de 
soupape est rdiee a un diaphragme souple et Elas- 
tique qui fait partie du sommet du coips. Un pis- 
ton est prevu dans le coips et est sollicite de 
fagon qu'il soit pouss§ dans le corps. Lorsque le 
chapeau en forme de bouton-poussoir construit sui- 
vant la presente forme de le^isation de Pinvention 
est enfdnce par la pression d'un doigt, la tige 
de soupape se deplace comme dans les autres formes 
de re^isation de Pinvention pour laisser les subs- 
tances s'ecouler dans le corps creux oh dies refbu- 
lent le piston vers Pexterieur a Pencontre de la force 
dn ressort Le relachement de la pression du doigt 
permet au diaphragme de se d^plaoer, ce qui pro- 
voque a son tour Pecartement du |dongeur du 
si^e de soupape de fagon a pouvoir expulser les 
substances hozs du passage d'evacuation par la 
force du ressort sollicitant le piston vers Pinterieur 
du corps. Apite avoir ejecte les substances, le 
diaphragme Sastique est ramen§ k sa forme nor- 
male et defdace le plongrar en contact ftanche 
avec le siege de soupape. 

Une autre forme de realisation encore de la 



presente invention utilise des pieces moolees qui 
sont con^ues de fa$on que la soupape situee 
dans le passage d'evacuation se nettoie d'elle-meme 
et de fagon que la chambre doseuse soit soumise 
a une action de balayage a mesure que les subs- 
tances sortent du chapeau en forme de bouton- 
poussoir. La soupape comprend un manchon ou jnpe 
Bouple moul^ avec l*une des deux pieces moidees 
formant le chapeau en forme de Jxtuton-ponasoir 
et qui est ecarte par une piece rapportee effilee 
qui fait partie de Tautre piece moulee iorsque les 
deux pieces sont poussees Tune centre l*autre par 
la pression d'un doigt Le manchon d'ecartement 
ferme alors hermetiquement ie passage d'^vacua- 
tion. 

On va decrire niaintenant les formes de realisa- 
tion preferees de Finvention a titre illtzstratif en 
se r^erant aux dessins annexes dans lesquds : 

La figure I est une coupe transversale d*un cha- 
peau en forme de bouton<poussoir, construit Sui- 
vant la presente invention et represente comme 
etant applique a une soupape distributrice ou d'e- 
vacuation dassique* apres avoir supprime une force 
de OMnoeuvre, et dans leque! les substances sont 
^jectto hors du passage d'evacuation du chapeau 
en fornie de bouton-poossoir. 

La figure 2 est une coupe transversde analogue 
a celle de la figure 1 montrant rapplication d'une 
force de manoeuvre pour enfoncer la tige de sou- 
pape creuse et montrant les substances qui s'ecou- 
lent a partir de I'interieur du recipient sous pres- 
sion dans ie chapeau en forme de bouton-poussoir. 

La figure 3 est une coupe transversale d*une 
forme de realisation differente du chapeau en forme 
de bouton>poussoir, montrant un moyen de faire 
verier la quantite des substances dosees par Ten- 
semble de la soupape. 

La figure 4 est une coupe transversale d*une 
forme de realisation de Tinvention presentant une 
soupape a Textremite externe du passage d'evacua- 
tion« 

La figure 5 est une vue analogue a celle de la 
figure 4, montrant ie chapeau en foime de bouton- 
poussoir enfonce et les substances penetrant dans 
Ie diapeau. 

La figure 6 est une coupe transversale d'un cha- 
peau leg^rement different de celui repr^ente sur 
la figure 4* en ce sens qu'une soupape se trouve 
» l*extr6mhe interne du passage d'evacuation. 

La figure 7 est une coupe transversale d'un cha- 
peau presentant une soupape differente dans le 
passage d'evacuation. 

La figure 8 est ime coupe transversale d'un cha- 
peau destine a etre utilise avec une variante de la 
soupape d'evacuation. 

La figure 9 est une coupe transversale analogue 
& ceOe de la figure 8, montrant le chapeau en 
forme de bouton-poussoir en position abaissee. 
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La figure 10 est une coupe transveisale d*un 
chapeau presentant un sac en caoutchouc comme 
chambre doseuse. 

La figure 11 est une coupe transversale d'un cha- 
peau en deux pltos, presentant un sac en caout- 
chouc moul6 comme chambre de dosage. 

La figure 12 est une coupe transverside d'un dba- 
peau en trois pieces, l^g^rement different de oelui 
represent^ sur la figure 12, et ayant un sao en 
caoutchouc mouU conune chambre de dosage. 

La figure 13 est une coupe transversale d'un cha* 
peau en forme de bouton-poussoir destinS a etre 
utUise avec un agent propulsif soluble qui pre- 
sente une soupape a nettoyage automatique dans 
le passage d'evacuation. 

La figure 14 est une vue analogue a cdle de la 
figure 13, montrant Ie chapeau en forme de bouton- 
poussoir en position enfoncee. 

La figure 15 est un^ coupe transversale d'une 
forme de realisation l£gerement diff^Fente du cha- 
peau en forme de bouton-poussoir par rapport i 
celui represent^ sur les figures 13 et 14 en ce sens 
qu'il presente une soupape modifiee dana le pas- 
sage d'evacuation ; et 

La figure 16 est une coupe transversale d'un 
chapeau en forme de bouton-poussoir andogue k 
celui represente sur ia figure 13, presentant des 
moyens supplementalres pour faire verier la dimen- 
sion de la chambre de dosage. 

En se referent en particulier aux figures 1 et 2, 
le numero de referende 1 d^signe d'une fagon gene- 
rale un ensemble de soupape doseuse a botiton- 
poussoir comprenant tm chapeau 2 en fomie de 
bouton-poussoir applique a une soupape d'eva- 
cuation dassique a ecouiement continu, designee 
d'une fason generale par 3, montee dans un ool 4 
d'un recipient sous pression 5. 

La soupape d'evacuation 3 comprend une - tige 
de soupape enfoncable creuse 6, qui est adlicitee 
vers I'exterieur d'un bolder 7 de soupape par un 
ressort 8. Une garniture 9 vient en contact etanche 
avec la parol laterale externe de la tige 6 et s'ap- 
puie sur la partie superienre du boitier de sou- 
pape pour former un joint etanche an fluide. Un 
orifice 10 s*etend a travers la tige 6 et est nonna- 
lement ferme par la gamituie 9 et communique 
avec rinterienr du boftier 7 de soupape Iorsque la 
tige 6 est deplacee vers rinterieur. du recipient & 
I'encontre de la force du reesort 8. Lorsque I'ori- 
fice 10 n'est pas ferme, I'agent propulsif gazeux 
qui est contenu dans le recipient & exerce une pres- 
sion pour refouler les substances contenues dans le 
recipient, de bas en haut, k travers le tube siphon 
11 dans Ie boitlec 7, a travers I'orifice 10 et A I'inte- 
rieur de la tige 6. La soupape d'evacuation a ecou- 
iement continu decrite est de construction classique. 

Le chapeau 2 a bouton-poussoir c»mprend' un* 
corps en forme de cuvette 20 qui presente un fond 
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21 8oefl§ d 8a pMpk6rie interne inferieure. Le fond ' 
21 pi6sente son tour on passage d'evacuation 22 
qui s'tond a travers sa parol lateiale et par lequel 
les substances sont ejectees dans Tatzno^h^re. Un 
^vidonent 23 est meziag6 dans le corjis 20 et con- 
tient iia plongenr 24 qui est soUicit^ vers i'ext6- 
ziemr de Tevidement au moyea d*un lessort 25. 
Le plongenr 24 forme nn Joint arec la parol latgr 
de r6Tidement 23 an moyen d'un joint du 
type en forme d*envdoppe 26, de fa$on d y for- 
mer nne chsmbre de presaon, ou dosense, 27. Le 
plongeur 24 forme ainsi une'paroi laterale de la 
chambre de dosage 27. 

Une piece rapportee 30 est montee de fagon etan- 
che sur I'extremite exteme de la tige 6 et comports 
on passage de liaison 31 qui rdie I'interieor de la 
tige 6 a la chambre 27. La partie inferieure ou 
fond 21 presente une ouverture evasee 32 s*£tendant 
a travers lui, un manchon souple 33 €tant i6uni 
k rextremite etroite de Touverture 6vasee, la pi&» 
rapportee 30 pr€seate une forme conique corres- 
pondante de fagon qa'& mesuxe que le fond est d6- 
plBo^ vera la piece rapportee* die contraigne le 
manchon 33 k s'ecarter et a feim'er ainsi Fouver* 
ture du passage d*6vacuation 22. En outre, la piece 
rapportee prSsente un diapbragme souple 34 en 
nne seide piece avec eBe, et qui est sceBS a la 
pfoqihSrie exteme du fond, de fa^n que lorsque 
i'orifice de pulverisation est ouvert, les substances 
contenues dans la chambre sous pression 27 soient 
refoul^ autour de Textremite libre du manchon 
k travers le passage d'evacuation sous la force du 
lessort 25. 

Le fonctionnement du dispositif est le suivant : 
Le r6cipient est initialement rempli en' fixant la 
tige enfongable 6 & nne machine de rempDssage 
dassique. Lorsque la tige est enfonoee, Foxifice 10 
est decouvert, de sorte que les substances et Tagent 
propulsif peuvent etre refoules vers le bas dans le 
sSdpient a partir de la machine de remplissage. 
Apcte avoir rempli le recipient, et apres avoir de- 
connecte la machine de remplissage, la tige se de- 
place vers le haut sous rinflnence da ressort 8 de 
&Son a fecmer Torifice 10 pour isoler I'agent pro* 
polsif et les substances contenues dans le recipient. 
Le nottveau diapeaa en forme de Bouton-poussoir 
de la presente invention est alors applique a Tex- 
tr&nite de la tige de f a^n qn'il soit rdie de f agon 
£tandie a la piece rapportee 30. 

En. se referant a la figure 2, lorsque le chapeau 
en forme de bouton*poussoir 2 est enfonce par la 
pression d'un doigt, le corps 2 se deplace vers la 
piece rapportee 30 de sorte que le mandion 33 est 
force de s'ecarter pour fermer le passage d'eva- 
cuation 22. Un enfoncement supplementaire du cha- 
peau contraint alors la piece rapportee et la tige 6 
a desoendre pour permettre aux substances d'etre 
>e&ndees sous la force d'un agent propulsif inso- 



luble vers le haut, h travers le tube siphon, le 
boitier de soupape et a Finterieur de la dge et 
du passage de liaison 31. La pression exercee par 
I'agent propulsif gazeux sur les substances contraint 
alors le plongeur 24 & se d6placer vera I'int&ieur 
du corps 20 I'encontre de la force du ressort 25 
jusqu'i ce que le plongenr attdgne la limite de sa 
couise verticale et jusqu'a oe que la chambre' de 
dosage soit remplie. Lorsqu'on rdadie la pression 
exercee par le doigt sur ie di^eau, le lessort 8 
deplace la tige 6 de bas en haut pour fermer 
Forifice 10. Le plongeur 24 descend alors sous la 
force du ressoit 25 pour contraindre les substances 
contenu^ dans la chambre de dosage a s'ecouler 
autour du bord inferieur du manchon 33 et de 
sortix ainsi par le passage d'evacuation 22. Apres 
que le recipient a €te completement vide, le cha- 
peau doseur en forme de bouton-poussoir peut 8tie 
reutiiis6 sur un nouveau recipient. 

La chambre dosense est jdac^e sur le passage 
d'evacuation de fa^on que lorsque le diapeau en 
forme de bouton-poussoir est libere^ le plongenr 
realise mie action de balayage pour diminer com- 
pUtsment le contenu k partir de la diambre do- 
seuse, oe qui k son tour a tendance. a diminuer 
tout emprisonnement des substances dans ie cha- 
peau en forme de bouton-poussoir qui provoque- 
rait tdterieurement un ^gouttement En outre, 
Futilisation d'une piece rapportee effilee avec Ie 
manchon, comme r^resente, assure une fermeture 
positive du passage d'evacuation lorsque le cha- 
peau est enfoncS, tout en donnant en mSme temps 
une certaine ligidite au chapeau en forme de bouton- 
poussoir. Les diverses pieces consthuant le cha- 
peau, a I'exception du ressort 25, peuvent etre 
fadlement moulees a imrtir du polyethylene ou 
autre matiere moulabIe« L'ntilisation d'un joint 
en forme d'envdoppe 26 et du manchon 33 ^mine 
la necessite d'usiner les pieces en diminuant ainsi 
Ie prix de fabrication du chapeau en foime de 
bouton-poussoir* 

On va se r^&er a.la figure 3 qui montre nne 
forme de redisation di£E§rentB de Finvention, dans 
laqiidle on pent faire varier f acSement la capacitS 
de la duunbre de dosage. Dans le chapeau en 
forme de bouton-poussoir represenl)€, le corps 40 
presente une vis 41 qui s'etend k travers liu et 
qiu est viss^ dans une piece rc^portee 42 portee par 
le corps. En faisant varier le rl^age de la vxs 41, 
on peut faire varier la course du plongeur 24 de 
fagon a faire varier ^gdement la capadt6 de la 
chambre doseuse dont le plongoir forme une parol 
laterale. Sous tous les autres rapports, le diapeau 
en forme de. bouton-poussoir represente est ana- 
logue a cdui des figures 1 et 2 et fonctionne d'une 
fa^on identique. 

En se referant aux figures 4 et 5, on a represente 
un diapeau en forme de bouton-poussoir 50 suscep- 



tible d'une application particuliere aveo des subs- 
tances ou qui se gatent ou qui sont contaminte en 
venant au contact de i'atmosphere, ou qui peuvent 
s^er et obstruer le chapeau en forme de bouton- 
poussoir. Le chapeau 50 comprend un coips 51, un 
ajutage d'evacuation 52, un piston 53 et un lessort 54 
qui aoiiicite le piston de bas en haut par le corps. 

Le corps presente un element tubulaire 5S qui 
vient au contact de la tige de soupape 6 d*une 
soupape d'evacuation classique 3. L'ajutage 52 pre- 
sente un plongeur 56 de soupape qui est mobile 
dans I'ajutage et qui est solidaire d'un diaphragme 
souple et elastique monte sur le sommet du coips* 
L'extremitI externe du plongeur s'appuie norma- 
lement sur un siege 58 de soupape monte a !*ex- 
tremite de Tajutage 52 iorsque le diaphragme est 
en position neutre pour fenner le passage d'eva- 
cuation contenu dans Tajutage et pour Tisoler de 
Tatmosphere. 

Lorsque le chapeau est enfonce comme repr^ 
sente sur la figure 5, les substances s'ecoulent de 
bas en haut, le long de la tige 6 dans le corps. 
La pression des substances penetrant dans le coips 
refoule le piston 53 vers le bas k Tencontre du 
resaort 54. 

Loreque la pression exercee par le doigt est rda- 
chee^ comme represente sur la figure 4, on dia- 
phragme 57 se dilate veia I'ezterieur sous la pres- 
sion des substances provoqu^ par le ressort 54 
poussant !e piston 53. Ce mouvement vers l'ext6- 
rieur du diaphragme deplace k son tour le piston 
56 pour le contraindre a s'^carter du si^e 58 de 
fagon k ouvrir le passage d'evacuation. Apres rejec- 
tion des .substances a partir du chapeau, le dia- 
phragme ^astique revient dans sa position nor- 
male dans laqudle le plongeur s*appuie de nou-« 
veau centre le siege 53 de soupape. 

On va se referer i la figure 6 qui montre un 
chapeau en forme de bouton-poussoir d'une fagon 
gen^rale analogue a cdni represente sur la figure 4^ 
excepte que le passage de i'ajutage d'evacuation 
presente une soupape a son extr^mite interne. Le 
chapeau, designe d'une fagon generaie par le nu- 
m^ro de reference 90, comprend un corps 91 pr6- 
sentant une partie 92 recevant une tige qui en est 
solidaire et qui vient au contact de la tige 6 
de soupape enfongable d'une soupape d'evacuation 
daasique^ analogue a celle reprfeent^ snr la fi- 
gure 1. Un piston 93 est sollidte vers .I'lnterieur 
du corps par un ressort 94 qui s'appuie aur un 
rebord 95 solidaire du fond du corps. L'ajutage 
d'evacuation 96 comporte un passage d'evacua- 
tion 97 qui est destine a etre ferme par la soupape 
98 qui est solidaire d'un diaphragme souple 99, 
qui est reuni a son tour au sommet du corps 91. 
Le principe de fonctionnement du chapeau 90 est 
identique a celui represente sur les figures 4 et 5. 

Sur la figure 7, on a represent^ un chapeau en 
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fonne de bouton-poussoir 100, comprenant un oozps 
101 qui compoite une partie 102 venant an contact 
d'une tige qui est reunie a son tour au corps 101 
par une soudure ou autre moyen. La partie 102 
venant aa contact de la tige est ■ r€unie par sa 
base a un diaphragme souple 103 presentant une 
partie effilee vers le haut 104, qui ooopere aveo 
une partie effilee vers le baa 105* prSvue aur une 
pi^ rapportee 106. Cette demifere est maintenue 
contre Tepaulement 106^ du corps au moyen du 
diaphragme 103. Un piston 107 est sollicite de haut 
en bas par un ressort 108 diai>08e entrre la piston 
et la partie interne de la plkce 101. Un ajutage 
d'evacuation 109 qui presente un passage d'eva- 
cuation 110 communique a son tour avec le pas- 
sage 111 de la piece rapportee 106. 

Lorsque la partie 101 est enfonc6e par la piea* 
sion d'un doigt, ce qui enfonce a son tour la tige 6 
de bas en haut, les substances contennes dans le reci- 
pient sont refouiees dans la chambre doseuse 112, 
et eHes refoulent ainsi le piston 106 vers le haut 
pour compriraer le ressort 108. Lorsque la pression 
du doigt est relachee, le diaphragme son|de 103 se 
dilate vers I'exterieur sous la pression des substan- 
ces contenues dans la chambre doseuse 112 pour con- 
traindre les jmrties efi&iees 105 et 104 a se di- 
placer axialement — a I'ecart I'une de Taotre, ce 
qui permet k son tour I'ecoulement des substances 
autour des parties effil^es pour sortir par les pas- 
sages 111 et 110. Aprka que ie ressort 108 ait e]ect6 
les substances a partir de la chambre doseuse 112, 
le diaphragme souple 103 d^lace les parties ef- 
filees 104 et 105 IVue vers I'autre pour fermer de 
nouveau hennetiquement I'ouverture xntenie du 
passage 111 et empecher ainsi une accumidation de 
substances dans les passages autour des parties 
effilees constituant le joint. 

La figure 8 montre une soupape d'evacuation do- 
seuse destinee a etre utilisee avec nn agent propulaif 
insoluble dans laquelle Tensemble de soupape com- 
piet est contenu dans le recipient sous pression. La 
soupape representee comprend un boitier 120 de 
soupape presentant a sa base une section 121 de 
reception d'un tube siphon k travers lequel pent 
s'etendre un tube siphon 122. Le sommet du boitier . 
120 presente un epaulement 123 qui supporte un 
joint 124 sur lequel ime partie 125 du recqtidnt 
est rabattue pour rendre le boitier etanche par rap' 
port au recipient. Une tige de soupape endtoncable 
creuse 126 s'etend k travers le bcntier de la soupape 
et est soUicitee de bas en haut par ua ressort 127. 
Une parol interne 128 de la tige de soupape separe 
la tige en un s^ment inierieur 129 et un segment 
superieur 130. Un joint 131 vient en prise avec la 
paroi laterale de la tige-et separe i'lnterieur du 
recipient sous pression de i'lnterieur du boitier de 
la soupape constituant la chambre doseuse 132. 
La tige 120 presente deux orifices 133 et 134 dans 
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son segment inferieur qui sont disposes de fagon 
que Torifice inferieur 133 ioisque la tige est dans sa 
position sup&rieure ou normle. Un troisiemea orifice 
135 est menage dans ia tige au-dessus de la parol 
de separation 128 et est di^se de fegon que lorsque 
ia tige est enfonuee H soit ferxn6 par le joint 131. 
Une parol laterale de la chambre doseuse 132 
constitue un piston mobile 136 presentant des 
bagues toiiques d'tencheite 137 et 138 qui est 
eoUicite vers le bas par un ressort 139. En 
outre, le boider 121 prcsente un ixeat 121' 
qui est decoupe dans la partie superieure du boitier, 
afin de permettre ie passage de Tair dans Tcspace 
situe derriere le piston 136. 

Le fonctionnement du dispositif represente sui 
les figures 8 et 9 est le suivant : Lorsque la tige 
de soupape est enfoncee, comme rGpr§sent6 sur la 
figure 9, les substances contenues dans le recipient 
sont refoulees veis le baut dans le tube siphon 122 
et dans la partie du boitier contenant le ressort 127. 
Les substances s*ecoulent ^ors a travere Torifice 
133 dans le segment inferieur de la tige et sortent 
par Torifice 134 pour penetrer dans la chambre 
doseuse, on le piston 136 est deplace vers le baut 
k rencontra de la force du ressort 139. Loxsque la 
force exeroee a Texterieur est idachee, comme 
represents sur la figure 8, le ressort 127 d%daoe la 
tige 130 vers le baut en fermant ainsi forifice 133 
tout en onvrant Torifice 135. Le ressort 139 xefoule 
alors les substances contenues dans la chambre 
doseuse vers rexteiieur par Torifice 135, el ainsi 
par le segment superieur de la tige 130 pour 
qu'dles sortent par Pajutage d*cvacuatian 130'. 

On va 86 referer maintenant aux figures 10, 11 
et 12 qui montrent des soupapes utilisant des sacs 
de caoutchouc moules pour foumir la force neces- 
saire pour expulser les substances a partir du 
cbapeau en forme de bouton-poussoir, lorsqu'on 
utiHse un agent propulsif insoluble. Sur la fi- 
gure 10, le chapeau 140 comprend un corps 141 
qui presente une partie 142 venant au contact d'une 
tige qui est destines k son tovar a venir au contact 
d'one tige d'une soup^>e d'^acuation dassique* 
La partie 142 est entour^ par un bac dilatable en 
caoulidiouc mocde 142^ qui vient au contact de la 
tige d'une aoupape d*dvacnation pour foimer un 
joint avec elie^ et qui est maintenu sur le corps 141 
au moyen d'epaulements 143. La partie 142 presente 
un passage axial 144 et .un passage lateral 145 qui 
est relie a Finterieur du sac en caoutchouc. La 
partie superieure du chapeau en forme de bouton- 
poussoir compiend un diaphragme souple 146 qui 
comporte une partie 147 de soupape, qui s'appuie 
a son tour contre un siege 148 de soupape place 
a une extremite du passage d'evacuation 149. 

Le dispositif represent^ sur la figure 10 fonc- 
tionne d'une facon analogue k cdle des dispositifs 
*de5 figures 1 a 9. Lots de I'enfonoement par la 



pression d'un doigt du chapeau en forme de bouton- 
poussoir, la partie 147 de soupape s*appuie contre 
ie siege 148 de soupape pour fenner d*abord le pas- 
sage d^evacuation 149. Une application supplemen- 
taire de la pression du doigt enfonce la tige 6 
de soupape pour permettre aux substances d'etre 
refoidto dans le passage 144 et le passage 145, 
pour provoquer la dilatation du sac en caoutchouc. 
Le rdac^ement de la pression du doigt permet a 
la tige 6 de soupape de monter et d'interrompre 
ainsi Tecoidement des substances dana le chapeau 
et le diaphragme 146 contraint la soupape 147 
a s'ecarter du siege 148 de soupape. L'^asticite du 
sac en caoutchouc refoide alors les substances qui 
V sont contenues, par rintermediaire des passages 
144 et 149. 

La figure 11 montre une construction d*une fa^on 
analogue k celle representee sur la figure 10, a 
rezception qn'elle ne comprend que deux pieces. 
Le chapeau 150 en foime de bouton^poussoir com- 
prend un corps 151 presentant un epaulement in* 
ferieur souple 152 qui est rdie de fagon etanche 
au reciinent sons pression. Le cozps presente une 
section 153 reoevant une tige qui est destlnee k 
venir au contact de la tige d'une soiq>ape d'eva- 
cuation das^que. La paitio sup&rieore da corps 151 
comprend une section 155 reoevant un sac* autour 
de laqudie est piac6 un sac dfiatable en caoutchouc 
155'. La partie 155 comporte deux passages verti- 
caux 156 et 157 qui servent de passage d'admission 
et d'evacuation respectivement. La partie inferieure 
du sac en caoutchouc presente une partie roulee 
158 qui est maintenue sur le corps 151 au moyen 
d'une partie rabattue 159, tandis que la partie 
superieure du sac constitue im diaphragme souple 
160 qui vient en prise avec la partie interne du 
passage 157 pour servir de soupape k ce dernier. 
Un passage horizontd 156' est rdie au passage 
156 et i la partie interne du sac en caoutchouc, 
de fagon que lorsque le chapeau est enfonce 
par la pression d^m doigl^ les siJistances s'ecoulent 
a travers lui pour provoquer la dilatation du sac 
en caoutchoua 

Le fonctionnement de la soupape re^x^seat&e sur 
la figure 11 est td que loisque la pression d*un 
doigt est ioitialement appliqu^ au diaphragme 160, 
die provoque la fermetnre du passage 157. Un 
enfoncement suppl^mentaire du cJiapeau deplace 
tout le corps du chapeau de baut en bas, attendu 
que la partie inferieure est souple pour permettre 
I'enfoncement de la tige de soupape assodee a une 
soupape d'evacuation dassique. Les substances s'e- 
cotdent alors dans le passage 156 et dans le pas- 
sage 156' en blatant le sac en caoutchouc Le 
relachement de la pression du doigt permet au 
chapeau et a la tige 6 de se deplacer vers le haut, 
tandis que Telasticite du diaphragme 160 ouvre en 
meme temps VestiemitB interne du passage 157 
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en permettact aax substances d^etre refoulees hors 
de ce demier sous la force du sac en caoutchouc 
elastique. 

La construction du chapeau en forme de bouton- 
poussoir 170 representee sur la figure 12 est ana- 
logue, d'une faQon gdnerale* a celle representee 
sur la figure II, exoepte qu*on prevoit un couverde 
protecteur 171 afin de prot6ger le sac en caout- 
chouc moule. En outre, le corps 172 du chapeau 
difiere de celui repr^sente sur la figure II en ce 
sens qu*on prevoit une bague annulaire 173 dans 
laquelle le couvercle protecteur 171 x>eut coulisser 
et etre guide. En principe, sous tous les autres rap* 
ports, la structure de Tensemble du chapeau repre- 
sente est analogue a celle de la figure 11 et son 
fonctionnement est identique. . 

Les figures 13 et 14 montrent Un chapeau 60 
en foime de boaton-poussoir, destine a etre utilise 
avec un agent propulsif gazeux soluble dans lequd 
les substances sont evacuees par un passage d'6va- 
cualiuii qui iie comprend que deux pieces moulees. 
La piece supcricurc 61 presente une chambre do- 
seuse 62 et un manchon dilatable 63 qui descend 
dans unr decoupe evasee 64 menag^ dans la partie 
inferieure de la piece superieure. Un passage d'eva- 
cuation sous forme d*un orifice de pidverisation 65 
s*clrnd a travcrs la piece superieure. 

La pifce inferieure comprend une piece rappor* 
t^ ef filer 66 qui est destinee a venir en contact 
etanche avrr la lipe 6 d'une soupape d'evacuation 
cla»9iquc. rl qui sVtend de has en haut dans le 
manchon dilatable de la pi^e superieure. La partie 
inferieure de la piece inferieure presente un dia- 
phrngiiir m»u|»I«» rt rla^tique 67 en une seule piece 
avec rll^, qui ral scrlle thermiquement k la piece 
tuprrifmrr. ' 

La re>i*>lanrr ou la flexion du diaphragme 67 
est telle que la piece rapportee 66 se trouve nor- 
malement dan? la position representee sur la fi- 
gure I4« (le Mirte que le manchon 63 est ecarte 
pour fermer hermrliquement le passage 65. Lors* 
que le chapeau est en fence par ia pression d'un 
doigt pour enfoncer la tige 6, les substances s'e- 
couient sous la pression du gaz soluble cont^ant 
les substances el se trouvant dans la chambre do- 
7ru»c 62. Lor»qu*cn relac:fae la pression du doigt 
cC que la ti^e 6 fc souleve pour interrompre Tecou- 
lemcnt dc5 substances dans la chambre doseusc, la 
pression des substances contcnucs dans la chambre 
doseuse contra int la pi^e superieure a se depla- 
cer par c^pport a ia piece inferieure et ecarte ainsi 
la piece rapportee du manchon en decouvrant le 
passage et en meme temps, les substances s^ecou- 
lent enlre le bord inferieur du manchon et la piece 
rapportee, dans un espace compris entre le dia- 
phragme et la piece superieure pour dilater le dia- 
phragme vers Texterieur, comme represente sur la 
figure 13. Apres i*evacuation des substances, le 
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diaphragme elastique ramene de nouveau les deux 
pieces dans la position normaie representee sur la 
figure 13. 

La forme du manchon et de la piece rapport^ 
aide a assurer un balayage complet des 8ul»tances 
a partir de la diambre doseuse et contxibue a un 
nettoyage automatique des pieces. En particalier, 
le manchon 63, qui joue le r6ie d'une soupape 
dans le passage d*6vacuation, sert k ^iminer tout 
residu de substance qui pourrait rester et durcir. 

En se referent a la figure 15» on a represents 
une autre forme de realisation de Tinvention, geni- 
ralement analogue a cdle representee sur les fi* 
gures 13 et 14, excepte que la piece moulee infe- 
rieure porte egalement une jupe ou manchon 
souple en plus du manchon dilatable sur la piece 
superieure moulee. Le chapeau represente com- 
prend une piece moulee superieure 70 comportant 
une chambre doseuse 71. Un mince manchon soupie 
72 est dirige vers le has k partir d'une partie 70 
et est destin6 a etre presse vers i'interieur, pour 
former un joint centre la paroi lateraie d*une piece 
rapportee effilee 73 solidiaire d'une piece moulee 
inferieure 74. La piece moulee inferieure presente 
une jupe s'etendant vers le haut 75 qui est egale- 
ment effiiee et qui s'etend entre la parol lateraie 
de la piece 70 et la jupe 72^ Un passage d'eva- 
cuation 76 est ferme par la jupe 75 qui est poussee 
contre luL Ceci est provoque par la pression de la 
piece rapportee 73 en pre^sant sur le manchon 72 
lorsque les pieces 72 et 74* sont ameoees I'une 
<x)ntre Fautre. Sous tous les autres rapports, le 
chapeau represente sur la figure 15 fonctionne de 
la meme fa^on que celui represente sur les figures 
13 et 14. 

La figure 16 montre un chapeau 80 presentant 
une chambre doseuse variable 81. La piece moulee 
superieure 82 comprend k son tour deux pieces 
separees qui consistent en un bouchon filete 83 
qui est visse dans une piece rapportee taraudee 84^ 
de faQon a pouvoir faire varier la dimension de la 
chambre doseuse. 

A. Ensemble de soupape doseuse d'evacoation des- 
tine a un recipient sous presnon utSisant un agent 
propulsif gazeux insoluble, pour ejecter des subs- 
tances a partir du recipient, par un orifice d*eva- 
cuation, ensemble caractSzise par les points sm- 
vantSy separement ou en combinaisons : 

1 II comprend une tige de soupape enfongable 
pour soUiciter ^astiquement vers Texterieur, & par* 
tir du recipient, la parol exteme de la tige venant 
en contact coulissant et d'etancheite avec le e6te de 
Touverture et presentant un orifice s'etendant k 
travers la paroi exteme la ou i'orifice peut etre 
deplace vers Tinterieur k I'ecart de son contact d'e- 
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taudieite avec ie cote de rouvertitze pour rdier 
riat£xieur da recipient k i*int£rieiir de la dge, et 
ua duqpeau en foxme de bouton-poussoir montS en 
contact d'6tancli6U6 autour de i'estieniit6 exteme 
de la tige, Ie chapeau presentant une chambre d'une 
dimension predeterminee pouvant etre reliee avec 
i'xnterieur de la tige, un passage d*evacuation 
s'etendant a travers ie chapeau pouvant etre reli6 
a ia chambre, une paroi laterale mobile dans ia 
chambre^ un moyen elastique sollicitant ia paroi 
laterale pour qu'dle se deplace dans un sens, 
une Boupape pouvant etre acdonnee en enfongant 
Ie diapeau pour fenuer le passage d'€vacuation 
avant que la tige soit enfonc6e et avant que Toii- 
fice soit mis en communication aveo rintSrieur du 
r€dpient, la paroi iatSrde mobfle £tant d6piac^ a 
I'enoontre de la force du moyen elastique par la 
force de I'agent propulsif gazeux inscduble iozsque 
la tige est enloncee et que la paroi laterale est 
dS^aoee dans ie sens de ia force ezercee par ie 
moyen elastique iorsque la tige monte pour refou- 
ier ies sulistances hors de la chambre par le pas- 
sage d'evacuation; 

2° Le chapeau pr€sente une butee variable pour 
faire varier la limite de d^fdacement de la paroi 
mobile de la chambre, afin de faire varier ia 
quantite des- substances dosees par I'ensemble. 

30 Ledit ensemble comprend un bo^er, une tige 
de soi^ape enfonsable tubulaixe creuse, susceptible 
de coidisser dans le boitier» une paroi dans la tige 
s£parant la tige en des segments sup^iienr et infe- 
xieor, ua joint dans le boxtier venant en contact 
ootdissant avec le cote de la tige et divisant le 
boStier en une chambre doseuse et en une parde 
de rSoeption, un premier moyen Sastique dans la 
partie de reception qui soHicke la tige vers rezte- 
rieur du boitier« un premier orifice m&iage dans la 
tige dans le segment inferieur noxmalement recou* 
vert par le joint et deconvert Iorsque la tige est 
enfoncee pour petmettre recoulement des substan- 
ces dans Ie segment inferieur k partir de la partie 
de reception, un second orifice m€nag6 dans le 
segment inferieur qui communique avec la chambre 
doseuse, un troisieme orifice menage dans le seg- 
ment superieur di^ose de fa^on qu'ii debouche 
normalement dans la chambre doseuse et qu'ii soit 
reconvert par le joint Iorsque la tige est enfoncee, 
et.une paroi laterale mobile dans la chambre do- 
seuse solllcitee par un second moyen elastique pour 
diminuer ia dimension de la chambre, Ies subs- 
tances s^^oulant dans ladite duunbre par Ies pre- 
mier et second orifices Iorsque la tige est enfoncee 
sous la pression d*un agent propulsif insoluble 
pour augmrater la dimension de la chambre, et Ies 
substances €tant refoulte hois de la chambre par 
ie troisieme orifice et le segment superieur par 
la paroi mobile sous la force du second moyen 
Sastique Iorsque la tige se deplace vers Texterieur 



du boitier sons la force du premier moyen 3as- 
tique. 

B. Chapeau doseur en forme de bouton-poussoir 
destin6 k etre utilise avec un recipient sous pres- 
sion en utilisant -un agent propubif gazeux inso- 
luble et qui est destine a venir en prise de fason 
etanche avec I'extremite exteme d'une tige de sou- 
pape enfon^able cieuse d'une soupape distrlbu- 
trice plac^ dans Ie recipient, chapeau caracterise 
par ies points suivants separement ou en combi- 
naisons - 

1*^ n comprend un corps presentant un evide- 
ment d'une dimension predetenuinee. destine & 
etre rdUe de fa^on etanche a i'interieor d'une tige 
de soupape creuse, un passage d'evacuation a tra- 
vels le corps reli§ au^t evidement, un piongeur 
mobile dans T^videmen^ un moyen flastique pour 
dSplacer le piongeur dans un sens et un moyen 
de fenneture porte par le corps susc^tible d*dtre 
actionne par Fenfoncement du chapeau pour fer- 
mer ie passage d'evacuation et I'isoier de i'evide- 
ment; 

2^ L'6videment pr€sente une but^ variable pour 
limiter la course du plongeur;^ 

S** Ledit chapeau comprend un corps presentant 
un evidement cylindriqne, une partie inferieure en 
contact etanche avec le fond du corps, une ouver- 
ture evasee menagee dans la partie inferieure, un 
orifice de pulverisation s'etendant d. travers la partie 
inf6rieure dans Touverture evas^e, un manchon 
cyiindrique sonjde dispose dans rouvortore evasee 
et reuni k la partie inferieure ,k I'extremit^ droite 
de roaverture et destinS a etre Scart& pour fermer 
herm€tiquement Torifice de pidv&risation, une pi^ce 
rapport€e efiSlle destinSe 4 venir en contact d*e- 
tanchSitS avec une tige de soupape creuse d'une 
soupape d'evacuation, un passage de liaison ma- 
nage dans la piece rapportee destine k rdier Fevi- 
dement k Finteriear de la tige de soupape creuse, 
un diapliragme prevu sur la piece rapportee en 
contact Etanche avec le fond de la partie infe- 
rieure et un jdongeur venant en contact 6tanche 
avec la paroi laterale de i'evidement et soUicit^ 
elastiquement vers i'exterieur de Fevidement par un 
ressort, le manchon £tant ecarte par la piece rappor- 
tee effilee pour fermer hermitiqnement Forifioe 
de pulverisation Iorsque le corps est d%daoe vers 
la piece rapportee^ Ie piongeur etant mobile vers 
Finterienr de Fevidement dans la pression regnant 
dans ie recipient Iorsque la tige de soupajie creuse 
est enfoncee et le piongeur pent etre deplace a 
I'exterieur de I'evidement par la force du ressort 
Iorsque Forifioe de pulv€risalion eat ouvert^ 

4" n comprend un corps en forme de cuvette pre- 
sentant un 6videment cfe dimension pr€determinee, 
une partie inf&ieure en contact d'^tancheite avec 
Fextrenute du corps en forme de cuvette presen- 
tant un orifice de pidv6x]8ation destine a venir en 
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communication avec I'evidement, une ouverture eva- 
fi^ menagee dans la partie inferieure et & i*extremite 
6trolte de iaquelle est relie un manchon cylin* 
drique soujde destind a fenner hermetiqnement 
I'orifice de pulvdrisation, une pi^e rapport6e effiite 
destinee a venir en contact d'etanchdite avec une 
tige de soupape creuse enfoncablet la pi^e rap- 
port& pouvant etre mobile par rapport aa corps 
en forme de cuvette et s*dtendant dans le mancHon, 
un diaphragme sonple fermant hermedquement le 
fond de la partie inferieure et un plongeur venant 
en contact d*etancheite avec la paroi laterale de 
i*evidement et soliicite a Texterieur de revidement 
par un r^ort, le manchon etant ecarte par la 
piece rapportee eflUee pour fermer hermetiquement 
i'orifice de pulverisation lorscpie le corps en forme 
de cuvette est deplaoe vers la piece rapportee; 

5 Le coxps presente une diambre de dimension 
pred^terminee» un passage d'evacuation s*6tendant 
a travels Ini dans la chambrey 'ane soupape pour 
fermer le passage d'evacuation et im diaphragme 
Bouple et Slastique constituant une paroi lat^ale 
de la chambre et &ant rdi6 k la soupape, la sou- 
pape £tant normalement fermee pour fermer le 
passage d'evacuation et la soupape Stant ouverte 
loisque la pression regnant dans la chambre d& 
place le diaphragme souple vers rextSrieur de la 
chambre 9 

6*^ La soupape est disposee au voisinage de I'ez- 
tremite du passage d'evacuation Soigne de la 
chambre; 

7** Le diaphragme, sous la force de la pression 
regnant dans la chambre, se d6place a partir d'une 
position normale pour contraindre la pi^ce rappor- 
tee 'a se deplacer par rapport au manchon pour 
d£convrir -le passage et relasticite du diaphragme 
le ramene dans la position normde de fa^on que 
le passage soit f erme par le manchon ; 

8^ On privoit un piston mobile dans le corps et 
formant une parol laterale de la dbambre, un 
moyen elastique pour 8<^iciter le pistcm dans un 
un siege de soupape d'evacuation & I'exirS- 
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mite du passage d'evacuation, un plongeur mobile 
s'etendant a travers le passage d'dvacuation, une 
extr6mit6 du plongeur dtant destin§e & s'appuyer 
contre le siege de soupape pour fermer le passage 
d'evacuation et un diaphragme ^astique et souple 
formant une paroi laterale de la chsjnbre relie k 
Tautre extremity du plongeur, le plongeur 8*ap- 
puyant normalement contre le siege de soupape 
pour fermer le passage d'evacuation ezoepte lors- 
qu'une pression regno dans la chambroy de iaqon 
a deplacer le diaphragme vers I'exterieur pour eoar- 
ter le plongeur de son siege; 

9"* \\ est prevu un premier passage dans la partie 
venant au contact de la tige qui est destinee a com- 
muniquer avec I'interieur de la tige creuse, une 
soupape sdparant le premier passage du passage 
d'evacuation, un sac elastique et dilatable entou- 
rant la partie venant au contact de la tige> et un 
second passage menage dans la partie venant au 
contact de la tige rdiant le premier passage a I'in- 
terieur du sac ; 

10® Ledit chapeau comprend un «»rps prfisentant 
un epaulement €ouple inferieur pour venir au con- 
tact de la partie superieure d'un recipient' cous 
pression, une partie venant au contact d'une tige 
mSdiane et une partie 8up6rieare portant un sac, 
un sac ^astique et dilatable entourant de fa^on 
etanche la partie de support du sac, un premier 
passage s'etendant a travers cette demiere partie 
et destine a commimiquer avec rinterienr de la 
tig^ creuse, un second passage reliant I'interieur 
du sac au premier passage, un passage d'evacuation 
s'etendant a travers le corps pour communiquer avec 
le premier passage et un diaphragme du sac ser- 
vant de soupape pour isoler ie passage d'evacua- 
tion du piemier passage lonique ie corps et la tige 
sont enf onces. 
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